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@ Polstereinsatz fur Verpackungsbehalter 

@ Polstereinsatz aus Pappe, Wellpappe, Karton o. dgl. fur 
Verpackungsbehalter zur stofSgeschutzten Aufnahme 
mindestens eines Gegenstands, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Polstereinsatz (3, 3') aus mindestens einem aus 
einem einteiligen Zuschnitt gestanzten Einsatzteil (4, 5) 
besteht, das einen Einsatzboden (6) aufweist, date an zwei 
entgegengesetzten Bodenrandern (7) jeweils ein zickzack- 
formig gefalteter, aus meh reran Lagen (9, 10) bestehen- 
der Seitenabschnitt (8) angeschlossen ist, und daS einige 
der Lagen (9, 10) der beiden Seitenabschnitte (8) an ihren 
aneinander zugekehrten Faltkanten (12) Halteaussparun- 
gen (13) fur den aufzunehmenden Gegenstand (2) aufwei- 
sen. 
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KAP 4047 G 

Kappa Wellpappe Wiesloch Zweigniederlassung der 
^Kappa Holf elder Werke GmbH & Co. KG 

Polstereinsatz fur Verpackungsbehalter 

Die Erfindung betrifft einen Polstereinsatz aus Pappe, 
Wellpappe, Karton o'.dgl. fur Verpackungsbehalter zur 
stoflgeschutzten Aufnahme mindestens eines Gegenstands. 

Polstereinsatze fur Verpackungsbehalter finden in sehr 
unterschiedlichen Ausf iihrungsf ormen Verwendung. Sie dienen 
dazu, auf den Verpackungsbehalter einwirkende Stofibeanspru- 
chungen von dem auf genommenen Gegenstand f ernzuhalten . Zu 
diesem Zweck bestehen die Polstereinsatze aus elastisch 
verformbarem Material, das durch seine Verformung die 
StoGbeanspruchungen aufnimrnt und von dem verpackten 
Gegenstand fernhalt. 

Fur viele Anwendungsf alle, insbesondere zum Verpacken von 
elektrischen und elektronischen Geraten, optischen Geraten 
und ahnlichen Gegenstanden werden Polstereinsatze verwendet, 
die als Formkorper aus Hartschaum ausgefiihrt sind, insbeson- 
dere aus Polystyrol-Hartschaum. Die stoJiabsorbierende 
derartiger Polstereinsatze aus Polystyrol-Hartschaum ist sehr 
hoch. Diesem Vorteil stehen aber die Nachteile gegeniiber, dali 
die Herstellung der FormkSrper aus Hartschaum verhaltnismaftig 
aufwendig ist und insbesondere bei verhaltnismaftig kleinen . 
Stiickzahlen mit.hohen Kosten verbunden ist. Aulierdem stellt 
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eine aus einem Wellpappe-Umkarton und einem Hartschaum- 
Polstereinsatz bestehende Verpackung eine Zweistoffverpackung 
dar, deren Entsorgung mit entsprechend h5herem Aufwand 
verbunden ist. 

Deshalb wird in vielen Fallen versucht, einen bisher 
verwendeten Hartschaum-Polstereinsatz durch einen Einsatz aus 
Wellpappe zu ersetzen. Der Aufbau und die Herstellung eines 
Polstereinsatzes aus Wellpappe, Karton oder einem ahnlichen 
Material ist verhaitnisznaBig aufwendig, weil der Polsterein- 
satz so gestaltet sein mufi, daB er in alien Richtungen einen 
ausreichenden Stoftschutz fur den auf zunehmenden Gegenstand 
bietet. In vielen Fallen werden solche Polstereinsatze aus 
mehreren, im wesentlichen quaderf ormigen Hohlk£>rper aus 
Wellpappe gebildet. Urn einen allseitigen Schutz zu gewahren, 
miissen solche quaderf ormigen Hohlkorper auf alien Seiten des 
auf zunehmenden Gegenstands angeordnet werden. Dadurch wird 
der Arbeitsaufwand beim Verpacken wesentlich erhoht; aufierdem 
ergibt sich ein wesentlicher Materialaufwand zur Herstellung 
des Polstereinsatzes. Die notwendige Steifigkeit solcher 
Polstereinsatze fuhrt dazu, daft stofiartige Beanspruchungen 
nicht vollstandig von dem auf genommenen Gegenstand ferngehal- 
ten werden, sondern sich - wenn auch in abgeschwachter 
Grofte - noch spurbar auf den Gegenstand ubertragen. Dies kann 
bei besonders stofcempf indlichen Gegenstanden und/oder hohen 
Stofibelastungen zu Schaden fiihren. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Polstereinsatz der 
eingangs genannten Gattung so auszubilden, dafi mit geringem 
Material- und Arbeitsaufwand ein leicht zu handhabender 
Polstereinsatz geschaffen wird, der eine sehr hohe stoftabsor- 
bierende Wirkung hat. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemaft dadurch gelost, daft der 
Polstereinsatz aus mindestens einem aus einem einteiligen 
Zuschnitt gestanzten Einsatzteil besteht, das einen 
Einsatzboden aufweist, daft an zwei entgegengesetzten 
Bodenrandern jeweils ein zickzackf ormig gefalteter, aus 
mehreren Lagen bestehender Seitehabschnitt angeschlossen ist, 
und daft einige der Lagen der beiden Seitenabschnitte an ihren 
aneinander zugekehrten Faltkanten Halteaussparungen fur den 
auf zunehmenden Gegenstand aufweisen. 

Der zu verpackende Gegenstand ist hierbei zwischen denjenigen 
Lagen der beiderseitigen Seitenabschnitte des Einsatzteils 
aufgenommen, die hierzu ausgeformte Halteaussparungen 
aufweisen. Der Gegenstand wird dabei von diesen Lagen 
und/oder den jeweils anschliefienden Lagen gestutzt und 
gehalten und ist uber die anschlieftenden, zickzackf ormig 
gefalteten Lagen der Seitenabschnitte des Einsatzteils in 
hohem Mafte elastisch federnd gegenuber dem Einsatzboden 
abgestutzt. Diese Federwirkung in der Hauptbeanspruchungs- 
richtung ergibt eine elastisch schwingende Aufhangung des 
Gegenstands in der Verpackung, wobei Stoftbeanspruchungen 
nahezu vollstandig absorbiert werden. 

Die Herstellung des Polstereinsatzes ist sehr einfach, weil 
das Einsatzteil aus einem einfachen langlichen Zuschnitt 
besteht, der nur wenige Faltungen und Stanzungen aufweist. 
Der Materialbedarf ist verhaltnismaftig gering. Das Einsatz- 
teil ist in einfacher Weise flachliegend zu stapeln und zu 
transportieren, so daft der Raumbedarf hierfttr gering ist. Aus 
dieser f lachliegenden Stellung kann das Einsatzteil in sehr 
einfacher Weise durch wenige Faltungen aufgerichtet werden. 
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Eine Anpassung an unterschiedliche Formen und Abmessungen der 
auf zunehmenden Gegenstande ist in sehr einfacher Weise 
dadurch moglich, dafi nur die auszustanzenden Halteaussparun- 
gen bei im ubrigen unveranderten Abmessungen des Einsatzteils 
geandert werden. 

GemaB einer bevorzugten Ausf uhrungsform der Erfindung ist 
vorgesehen, dafi der Polstereinsatz aus zwei Einsatzteilen 
besteht, die sich mit den jeweils endstandigen Lagen ihrer 
Seitenabschnitte gegeneinander abstutzen. 

Damit wird in besonders einfacher und wirksamen Weise eine 
gleichmaBige Abstutzung des auf zunehmenden Gegenstands zur 
Oberseite und zur Unterseite der Verpackung hin erreicht. 
Insbesondere stellen die Einsatzboden der beiden Einsatzteile 
eine zusatzliche Verstarkung des Verpackungsbodens und des 
Verpackungsdeckels dar. 

Durch die zickzackf ormige oder zieharmonikaf ormige Faltung 
erhalt der Polstereinsatz aus Wellpappe o.dgl. eine 
Federwirkung, die mit diesem Material bisher in anderen 
Faltungsausfuhrungen bei weitem nicht erreicht werden konnte. 
Durch das Prinzip der Einstof fverpackung ergibt sich die 
umweltfreundliche Entsorgungsmoglichkeit mit Materialruckge- 
winnung. Die Aufteilung des Polstereinsatzes in zwei 
Einsatzteile vereinfacht daruber hinaus die Handhabung 
wesentlich, da ein Einsatzteil zunachst in den Verpackungsbe- 
halter eingebracht werden kann, bevor der zu verpackende 
Gegenstand eingelegt wird. Das zweite Einsatzteil wird dann 
in sehr einfacher Weise nur noch uber den Gegenstand 
gestulpt, der dann federnd zwischen den beiden Einsatzteilen 
aufgenommen ist. Beim Schliefien des Verpackungsbehalters wird 
durch das Zusammendrucken der beiden federnden Einsatzteile 
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eine Federvorspannung erreicht, die den aufgenommenen 
Gegenstand in seiner vorgegebenen Lage halt. 

Vorzugsweise sind die Halteaussparungen an den einander 
abgestiitzten endstandigen Lagen der Seitenabschnitte der 
beiden Einsatzteile vorgesehen. Die ubrigen, nicht durch 
Halteaussparungen unterbrochenen Lagen der Seitenabschnitte 
wirken dabei als Auflager fur den Gegenstand und sind in 
ihrer Federungswirkung nicht durch Halteaussparungen 
eingeschrankt . Da die endstandigen Lagen der Seitenabschnitte 
flach und horizontal entweder aneinander liegen oder an 
dazwischen aufgenommenen Flachen des Gegenstands anliegen, 
bilden gerade diese endstandigen Lagen eine gute seitliche 
Abstutzung des Gegenstandes gegeniiber den Seitenwanden des 
Verpackungsbehalters . 

Gem^B einer anderen Ausgestaltung des Grundgedankens der 
Erfindung ist ein Polstereinsatz aus Pappe, Wellpappe, Karton 
o.dgl. fur Verpackungsbehalter zur stoftgeschutzten Aufnahme> 
mindestens eines Gegenstands dadurch gekennzeichnet, daB der 
Polstereinsatz aus zwei jeweils aus einem einteiligen 
Zuschnitt gestanzten Einsatzseitenteilen besteht, die jeweils 
zickzackformig gefaltet sind und aus mehreren Lagen bestehen / 
und dafi einige der Lagen an ihren einander zugekehrten 
Faltkanten Halteaussparungen fur den zwischen den Einsatzsei- 
tenteilen auf zunehmenden Gegenstand aufweisen.- 

Die. beiden Einsatzseitenteile stutzen sich jeweils am Boden 
und am Deckel des Verpackungsbehalters ab und nehmen in ihrem 
mittleren Bereich in den dafur vorgesehenen Halteaussparungen 
den zu verpackenden Gegenstand auf. Obwohl die beiden 
Einsatzseitenteile hierbei nicht durch einen gemeinsamen 
Boden miteinander verbunden sind, werden sie doch durch den 



dazwischen aufgenommenen Gegenstand im Verpackungsbehalter 
stabilisiert und stutzen den Gegenstand nach oben und unten 
federnd ab, so dafl Stoftbeanspruchungen weitestgehend von ihm 
ferngehalten werden. Bei dieser Ausfiihrungsform ist der 
Materialbedarf besonders gering. 

Vorzugsweise besteht der Polstereinsatz aus doppellagiger 
Wellpappe. Dadurch ergibt sich nach einer Faltung eine 
besonders gute und bestandige Federungswirkung. 

Nachfolgend werden Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung naher 
erlautert, die in der Zeichnung dargestellt sind. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Verpackungsbehalter mit einem zweiteiligen 
Polstereinsatz aus Wellpappe in raumlicher Darstellungsweise, 

Fig, 2 einen vereinf achten senkrechten Schnitt durch den 
Verpackungsbehalter mit Polstereinsatz gemafi Fig. 1, 

Fig. 3 einen vergrofierten Teilschnitt durch den Polsterein- 
satz, 

Fig. 4 einen Zuschnitt fur den zweiteiligen Polstereinsatz 
gemafc Fig. 1-3, 

Fig. 5 in einer vergrofierten Schnittdarstellung entsprechend 
.der Fig. 3 einen einteiligen Polstereinsatz und 

Fig. 6 in einer Schnittdarstellung eine Ausf uhrungs form des 
Polstereinsatzes aus zwei Einsatzseitenteilen. 

Ein in Fig. 1 nur schematisch und aufgebrochen angedeuteter 
Verpackungsbehalter l f beispielsweise eine Faltkiste aus 
Wellpappe, dient zur Aufnahme eines Gegenstands 2, der in 



Fig. 1 mit strichpunktierten Linien nur angedeutet ist und 
beispielsweise angenahert quaderformige Gestalt hat. 

Ein aus doppellagiger Wellpappe hergestellter, zweiteiliger 
Polstereinsatz 3 besteht bei dem in den Fig. 1-4 gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel aus zwei Einsatzteilen 4 und 5, die in 
den Verpackungsbehalter 1 eingesetzt sind und den Gegenstand 
2 halteh. Jedes Einsatzteil 4 bzw. 5 weist einen Einsatzboden 
6 auf, an dessen beiden entgegengesetzten Bodenrandern 7 
jeweils ein zickzackf ormig gefalteter Seitenabschnitt 8 
angeschlossen ist, der jeweils aus mehreren Lagen 9, 10 
besteht, die jeweils an Faltkanten 11, 12 elastisch federnd 
miteinander verbunden sind. 

Jeweils die endstandigen Lagen 10 der beiden Einsatzteile 4, 
5 stutzen sich aneinander ab, wobei sie entweder - wie in der 
Zeichnung dargestellt - flach und horizontal aneinander 
liegen oder zwischen sich Teile des auf zunehmenden Gegenstan- 
des 2 aufnehmen. Einige der Lagen 9, 10, namlich beim 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel die aneinander abgestutzten 
endstandigen Lagen 10 sowie die jeweils daran uber die 
Faltkante 12 angeschlossene nachste Lage 9 weisen im Bereich 
dieser Faltkante 12 ausgestanzte Halteaussparungen 13 auf, 
die an die Aufienkontur des auf zunehmenden Gegenstands 2. 
angepaftt sind und diesen aufnehmen. Nach oben und unten 
stutzt sich der Gegenstand 2 bei den hier dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel jeweils an der nachsten, keine Halteaus- 
sparung aufweisenden Lage 9 ab, wie man besonders deutlich 
aus den Fig. 2 und 3 erkennt. Der aufgenommene Gegenstand 2 
ist dabei in senkrechter Richtung in besonders hohem Mafte 
elastisch federnd im mittleren Bereich des Verpackungsbehal- 
ters 1 gehalten. Aber auch nach den Seiten hin wird ein guter 



Stofischutz durch die Abstutzung uber die Lagen 9 und 10 
erreicht . 

Beim Verpackungsvorgang wird zunachst das untere Einsatzteil 
5 in den Verpackungsbehalter 1 eingelegt. Sodann wird der 
Gegenstand 2 eingesetzt und anschlieftend das obere Einsatz- 
teil 6 aufgelegt. Beim Schliefien des Verpackungsbehalters 1 
werden die beiden den Polstereinsatz 3 bildenden Einsatzteile 
4 und 5 elastisch vorgespannt und nehmen die in der Zeichnung 
dargestellte Stellung ein. 

Fig. 4 zeigt einen Zuschnitt aus doppellagiger Wellpappe, aus 
dem die beiden Einsatzteile 4, 5 hergestellt werden. Man 
erkennt, daft die Halteaussparungen 13 in beiden Einsatzteilen 
4 und 5 unterschiedlich ausgefuhrt werden konnen, um eine 
Anpassung an die jeweilige Form des auf zunehmenden Gegen- 
stands 2 zu erreichen. In Fig. 5 ist in einern Teilschnitt 
entsprechend der Fig. 3 dargestellt, daft der Polstereinsatz 
3 1 auch einstuckig ausgefuhrt sein kann. Hierbei ist der 
Gegenstand 2 in mittlerer Hohe in Halteaussparungen 13 der 
Lagen 9 der beiden einander gegenuberliegenden Seitenab- 
schnitte 10 aufgenommen und stutzt sich nach oben und unten 
jeweils an- einer anschliefcenden Lage 9 ab, die ohne 
Halteaussparungen ausgefuhrt ist. Die endstandige Lage 10 
stutzt sich hierbei am Boden oder Deckel des (in Fig. 5 nicht 
dargestellten) Verpackungsbehalters ab. 

Fig. 6 zeigt in einem senkrechten Schnitt einen Polsterein- 
satz 3 fl aus doppellagiger Wellpappe zur Aufnahme des 
Gegenstands 2 in dem nur schematisch angedeuteten Verpak- 
kungsbehalter 1. Hierbei besteht der Polstereinsatz 3' • aus 
zwei gesonderten, identischen Einsatzseitenteilen 14 und 15, 
die jeweils aus einem einteiligen Zuschnitt gestanzt sind. 



Jedes Einsatzseitenteil 14, 15 ist ahnlich wie die Seitentei- 
le 8 beim Polstereinsatz 3 1 nach Fig. 5 zickzackf ormig 
gefaltet und besteht aus mehreren Lagen 16, die an Faltkanten 
17, 18 und 19 miteinander elastisch federnd verbunden sind. 
Einige der Lagen 16, namlich jeweils die sich in mittlerer 
Hohe der Einsatzseitenteile 14, 15 befindenden Lagen 16 der 
beiden Einsatzseitenteile 14, 15 sind an ihren einander 
zugekehrten Faltkanten 17 mit den Halteaussparungen 13 
versehen, die die Seiten des Gegenstands 2 aufnehmen. Wie 
schon bei den vorher beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen 
stutzt sich der Gegenstand 2 nach oben und unten an den 
jeweils . anschlieftenden, ohne Halteaussparungen ausgeftihrten 
Lagen 16 der Einsatzseitenteile 14, 15 ab. 
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KAP 4047 G 

Kappa Wellpappe Wiesloch Zweigniederlassung der 
Kappa Holf elder Werke GmbH & Co. KG 

Polstereinsatz fur Verpackungsbehalter 

Schutzansprliche 

1. Polstereinsatz aus Pappe, Wellpappe, Karton o.dgl. fur 
Verpackungsbehalter zur stoftgeschutzten Aufnahme mindestens 
eines Gegenstands, dadurch gekennzeichnet ; daft der Pol- 
stereinsatz (3, 3 1 ) aus mindestens einem aus einem einteili- 
gen Zuschnitt gestanzten Einsatzteil (4, 5) besteht, das 
einen Einsatzboden (6) aufweist, daft an zwei entgegengesetz- 
ten Bodenrandern (7) jeweils ein zickzackformig gefalteter, 
aus mehreren Lagen (9, 10) bestehender Seitenabschnitt (8) 
angeschlossen ist, und daft einige der Lagen (9, 10) der 
beiden Seitenabschnitte (8) an ihren aneinarider zugekehrten 
Faltkanten (12) Halteaussparungen (13) fur den auf zunehmenden 
Gegenstand (2) aufweisen. 

2. Polstereinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Polstereinsatz (3) aus zwei Einsatzteilen (4, 5) 
besteht, die sich mit den jeweils endstandigen Lagen (10) 
ihrer Seitenabschnitte (8) gegeneinander abstiitzen. 



3. Polstereinsatz nach Anspruch 2, dadurch gelcennzeichnet, 
daft die Halteaussparungen (13) an den aneinander abgestutzten 
endstandigen Lagen (10) der Seitenabschnitte vorgesehen sind. 

4. Polstereinsatz aus Pappe, Wellpappe, Karton o.dgl. fur 
Verpackungsbehalter zur stoftgeschiitzten Aufnahme mindestens 
eines Gegenstands, dadurch gekennzeichnet , daft der Pol- 
stereinsatz (3") aus zwei jeweils aus einem eiriteiligen 
Zuschnitt gestanzten Einsatzseitenteilen (14, 15) besteht, 
die zickzackformig gefaltet sind und aus mehreren Lagen (16) 
bestehen, und daft einige der Lagen (16) an ihren aneinander 
zugekehrten Faltkanten (17) Halteaussparungen (13) fur den 
zwischen den Einsatzseitenteilen (14, 15) auf zunehmenden 
Gegenstand (2) aufweiseh. 

5. Polstereinsatz nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch 
gekennzeichnet, daft er aus doppellagiger Wellpappe besteht. 



